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Kuhlkorper 

Die Erfindung betrifft einen KuhlkSrper mit einem 
10 GrundkSrper filr die Aufnahme mindestens eines e- 
lektronischen Bauelements, und mit einem Federele- 
ment zum Andriicken des Bauelements an den Grundkor- 
per, wobei das Federelement mittels eines Verbin- 
dungsmittels an dem Grundk5rper gehalten ist, gemaft 
15 Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Stand der Technik 



20 



KtihlkSrper der hier angesprochenen Art sind be- 
kannt. Sie dienen dazu, in elektronischen Schaltun- 
gen die Abwarme von Halbleitern. aufzunehmen. Der 
Halbleiter wird dazu mittels eines Federelements an 
einen Grundkdrper des Kiihlkorpers angedrUckt. Das 
Federelement selbst wird an dem Grundkdrper gehal- 
25 ten, indem es in Hinterschneidungen des GrundkSr- 
pers rastet oder in eine Vertiefung des Grundkor- 
pers gestemmt ist. Aufgrund dieser bisherigen Be- 
festigungen des Federelements an dem Grundkorper 
sind die bekannten Kuhlkorper nur mit einem ver- 
30 haltnismaliig hohen Aufwand herstellbar. 
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Vorteile der Erfindung 

Der erfindungsgemalie KuhlkSrper mit den im An- 
spruch 1 genannten Merkmalen bietet gegeniiber dem 
5 Stand der Technik den Vorteil, dass er einfacher 
und kostengunstiger herstellbar 1st. Dies ist zum 
einen darauf zuriickzuf uhren, dass durch die Ausbil- 
dung des Verbindungsmittels als Steckverbindung, 
die einen Vorsprung am Grundkorper aufweist, exne 
10 Grundkbrperform geschaffen ist, die mit exnem 
Flielipressverfahren (zum Beispiel durch Ftigen) xn 
einfacher Weise hergestellt werden kann. Zum ande- 
ren ist dies darauf zuriickzuf iihren, dass durch dxe 
Ausbildung einer Aufnahmeof fnung far den Vorsprung 
15 an dem Federelement, deren Offnungsrand zumindest 
abschnittsweise unter aus Eigenelastizitat des Fe- 
derelements und/oder des Vorsprungs resultierender 
Vorspannung an der Mantelflache des Vorsprungs an- 
liegt, ein in seiner Gestaltungsf orm einf aches Fe- 
20 derelement bereitgestellt werden kann. In Bezug auf 
die Steckverbindung liegt ein wesentlicher Erfxn- 
dungsgedanke darin, eine aus dem Material des Fe- 
derelements beziehungsweise des Vorsprungs kommende 
Eigenschaft, namlich die Eigenelastizitat, zur Er 
25 zeugung der Vorspannung auszunutzen. Aufwendxge 
Ausgestaltungen des Federelements zur Erzeugung ei- 
ner Haltekraft am Vorsprung konnen vermieden wer- 
den. 

30 Gemali Anspruch 2 ist eine Ausgestaltung des Feder- 
elements vorgesehen, die besonders einfach und kos- 
tengunstig herstellbar ist. 
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GemaR Anspruch 3 ist der Vorteil geschaffen, dass 
das Bauelement an definierter Stelle reproduzierbar 
beaufschlagt wird. 

5 Nach einer Weiterbildung gemali des Anspruchs 4 ist 
ein Kuhlkdrper geschaffen, dessen Feder element -zum 
Aufbringen der Vorspannung- im das Bauelement be- 
aufschlagenden Zustand eine elastische Durchbiegung 
zwischen der Aufnahmeof fnung und der Kontaktstelle 
10 f€kr das Bauelement aufweisf. Der das Bauelement be- 
aufschlagende Zustand ist dadurch hervorgeruf en, 
dass die Aufnahme5ffnung auf den Vorsprung aufge- 
schoben wird, und zwar soweit, bis sich die elasti- 
sche Durchbiegung am Federelement einstellt und so 
15 groli ist, dass das Bauelement mittels der aus der 
Durchbiegung erzeugten Biegekraft an dem Grundkor- 
per gehalten wird. Das als Blatt feder ausgebildete 
Federelement wirkt liber seine LSngsseite quasi, als 
Biegestab", wobei die Aufnahmebf fnung die Fixier 
20 stelle des „Biegestabes« bildet. Es wird nun die 
aus der elastischen Durchbiegung des Federelements 
resultierende Biegekraft nicht nur zum Halten des 
Bauelements an dem Grundkorper verwendet, sondern 
sie wird auch zum Aufbringen der Vorspannung ge- 
25 nutzt. Unter Vorspannung ist -im Zuge der Anmel- 
dung- die Kraft zu verstehen, die im eingesteckten 
Zustand auf den Vorsprung und auf die Aufnahmeoff- 
nung, also auf die Einsteckverbindung, wirkt und 
diese Verbindung durch aus der Durchbiegung resul- 
30 tierenden Schragstellung des Federelements und des 
damit einhergehenden Anpressens des Of f nungsrandes 
an den Mantel des Vorsprungs zusammenhalt . 



GemaB Anspruch 5 ist vorgesehen, dass der Durchmes- 
ser der Aufnahmeof f nung grolier als der zugehorige 
Durchmesser des Vorsprungs ist. Im eingesteckten 
Zustand wird dadurch ~je nach Ubermali des Durchmes- 
5 sers der Aufnahmeof f nung- eine Schragstellung Oder 
zumindest die Tendenz einer Schragstellung der Auf- 
nahmeof f nung beziehungsweise des Of f nungsrandes auf 
dem Vorsprung erwirkt. Durch die Schragstellung 
werden zumindest zwei Beruhrungspunkte des Off- 

10 nungsrandes mit der Mantelflache des Vorsprungs ge- 
bildet, einem -in LSngsrichtung des Vorsprungs ge- 
sehen- oberen und einem unteren Beriihrungspunkt . Im 
eingesteckten Zustand ist mittels der Beruhrungs- 
punkte die die Steckverbindung zusammenhaltende An- 

15 lage des Of f nungsrandes an den Vorsprung erzeugt. 
Damit wird also aus dem grolieren Durchmesser der 
AufnahmeSf fnung ein Halteeffekt in der Steckverbin- 
dung hervorgerufen. 

20 Im Zuge der Anmeldung sind unter dem Durchmesser 
des Vorsprungs und dem Durchmesser der Aufnahme6ff- 
nung auch Ausgestaltungen zu verstehen, wenn sie 
nicht kreisrund vorliegen, sondern andere Quer- 
schnittsformen aufweisen. Eine sich entsprechende 

25 Formgebung der Aufnahmeof f nung und des Vorsprungs 
setzt nicht voraus, dass die Auf nahmeoff nung und 
der Vorsprung in ihrer jeweiligen Querschnittskon- 
figuration identisch ausgebildet -sind. 

30 Gemali Anspruch 6 ist ein KUhlkorper geschaffen, bei 
dem die Erzeugung der Vorspannung nach einem ande- 
ren Prinzip realisiert ist. Die Auf nahmeoff nung 
weist fur dieses Prinzip einen Durchmesser auf, der 
vor der Montage des Federelements an wenigstens ei- 
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ner Stelle des Umfangs der Aufnahmeof f nung, im fol- 
genden auch Auf nahmeSf f nungsumf ang genannt, kleiner 
oder gleich groB als beziehungsweise wie der Durch- 
messer des Vorsprungs an einer dieser Stelle zuge- 
5 hdrigen Stelle des Umfangs des Vorsprungs, im fol- 
genden auch Vorsprungsumf ang genannt, ausgebildet 
ist. Im montierten, also eingesteckten, Zustand 
bilden die Auf nahmeSf f nung und der Vorsprung nun 
eine Pressverbindung, das heiflt der Offnungsrand 

10 wird mit Presssitz auf der Mantelfiache des Vor- 
sprungs gehalten. Die Vorspannung resultiert somit 
bei diesem Prinzip aus einer Spannkraft, die aus 
dem Presssitz kommt. Es kann jedoch sein, dass die 
Vorspannung sowohl aus der Spanrlkraft, als auch aus 

15 der mittels der elastischen Durchbiegung erzeugten 
Biegekraft resultiert, sich die Effekte beider 
Prinzipien also tiberlagern. 

Gemafi Anspruch 7 ist vorgesehen, dass der Randbe- 
20 reich der Aufnahmeof f nung zur Ausbildung von Feder- 
lappen mit Einschnitten versehen ist. Mittels der 
Federlappen ist der Vorteil geschaffen, dass die 
Aufnahmeof fnung im Zuge der Auf steckbewegung star- 
ker aufgeweitet werden kann, so dass beztiglich des 
25 Durchmessers der Auf nahmeof fnung im vormontierten 
Zustand ein grofieres UntermafJ erzeugbar ist. Da die 
Federlappen im Zuge der Auf steckbewegung entgegen 
der Auf schubrichtung radial nach.aulien gebogen wer- 
den, ist ferner der Vorteil geschaffen, dass ein 
30 Losen der Steckverbindung verhindert ist, also ein 
Riickrutschschutz besteht. 

Der Auf nahmeof fnungsrand kann an den Stellen, die 
im auf gesteckten Zustand an der Mantelfl&che des 
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Vorsprungs anliegen, eine so grolie Kraft auf den 
Vorsprung ausiiben, dass an diesen, eine Anlagezone 
bildenden Stellen des Vorsprungs eine plastische 
Materialverformung erzeugt und somit die Anlagezone 
5 als plastische Materialverformungszone ausgebildet 
ist. Die Materialverformungszone kann durch Kerben 
gebildet sein, die aufgrund eines „Einkrallens" der 
Federlappen erzeugt werden, Mittels der plastischen 
Materialverformungszone ist die MSglichkeit gege- 
10 ben, durch Ausbildung eines Formschlusses zwischen 
Aufnahmeoffnung und Vorsprung ein L6sen beziehungs- 
weise Ruckrutschen der Steckverbindung zu vermei- 
den. 

15 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den iibrigen, in den Unteranspru- 
chen genannten Merkmalen. 
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Zeichnungen 



Die Erfindung wird nachfolgend in verschiedenen 
Ausfuhrungsbeispielen anhand der zugehorigen Zeich- 
nungen naher erlautert. Es zeigen: 

25 Figur 1 eine Seitenansicht eines KiihlkSrpers mit 
einem Vorsprung und einem Federelement 
vor der Montage des Federelements; 
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Figur 2 eine Seitenansicht des Kuhlkorpers gemali 
Figur 1 bei der Montage des Federele- 
ments; 
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Figur 3 eine Seitenansicht des Kiihlkorpers gemali 
Figur 1 nach der Montage des Federele- 
ments; 

5 Figur 4 eine Seitenansicht des Kuhlk5rpers bei 
der' Montage des Federelements nach einem 
anderen Ausfuhrungsbeispiel; 

Figur 5 eine Seitenansicht des KuhlkSrpers gemali 
10 ~ F igur 4 nach der Montage des Federele- 

ments ; 

Figur 6 eine dreidimensionale Ansicht des Kiihl- 
kSrpers vor der Montage des Federelements 
15 nach einem weiteren Ausf iihrungsbeispiel 

und 

Figur 7 eine dreidimensionale Ansicht des Kiihl- 
kdrpers gemali Figur 6 nach der Montage 
20 des Federelements. 

Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 

In Figur 1 1st -in schematischer Darstellung- ein 
25 KiihlkSrper 1 mit einem Grundkorper 2 und einem Fe- 
derelement 3 vor der Montage des Federelements 3 
gezeigt. Der Grundk6rper 2 weist eine Aufnahme 4 
far die Aufnahme eines elektronischen Bauelements 5 
auf. Die Aufnahme 4 des GrundkSrpers 2 enthalt ei- 
30 nen Anschlag 6 zur Positionierung des Bauelements 
5. Der Grundk5rper 2 weist ferner einen Vorsprung 7 
auf, der sich mit seiner Langsseite 8 in einem Win- 
kel von 90° beziehungsweise in einem Winkel von im 
Wesentlichen 90° zu einer Oberseite 9 des Grundk5r- 
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pers 2 erstreckt. Das Federelement 3, das als 
Blattfeder in Form einer Blechfeder ausgebildet 
ist, weist -bezogen auf seine Langserstreckung- ei- 
nen' ersten Endbereich 10 und einen zweiten Endbe- 
5 reich 11 auf. Der erste Endbereich 10 enthalt an 
der dem Gruridkorper 2 zugewandten Seite 12 eine 
Kontaktstelle 13 fur das elektronische Bauele- 
ment 5 . 

10 Die Kontaktstelle 13 ist in diesem Ausfiihrungsbei- 
spiel als Vorsprungelement gegeniiber der Seite 12 
des Federelements 3 ausgebildet. Das Vorsprungele- 
ment kann mittels eines Fiigeverf ahrens aus einer 
Materialverformungdes ersten Endbereichs 10 gebil 

15 det sein. Ebenso ist es mSglich, dass das Vor- 
sprungelement aus einem SchweilJ- oder L6tpunkt oder 
dergleichen gebildet ist. 

Der zweite Endbereich 11 weist eine Auf nahmeSf fnung 
20 14 fur den Vorsprung 7 auf. Die Auf nahmeof fnung 14 
ist als Durchgangsof fnung ausgebildet, wobei die 
Seiten der Durchgangsdf fnung zur Seite 12 des Fe- 
derelements 3 einen Winkel von 90° beziehungsweise 
im Wesentlichen 90° einnehmen. Der Durchmesser 16 
25 der Auf nahmeof fnung 14 ist in diesem Ausfuhrungs- 
beispiel grSIier als der Durchmesser 17 des Vor- 
sprungs 7 ausgebildet. 

Bei der Montage des Federelements 3 wird -wie in 
30 Figur 2 dargestellt- die Auf nahmeof fnung 14 auf den 
Vorsprung 7 in Richtung des Pfeiles 18 aufgescho- 
ben. Das Aufschieben ist in diesem Ausf tthrungsbei- 
spiel in einfacher Weise mSglich, da aufgrund des 
grafieren Durchmessers 16 der Auf nahmeSf fnung 14 ge- 
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geniiber dem Durchmesser 17 des Vorsprungs 7 em 
Spiel 19 besteht, sofern das Federelement 3 berm 
Aufschieben in einer zum Vorsprung 7 im Wesentli- 
chen rechtwinkligen Position gehalten wird. 

5 Wie in Figur 3 dargestellt, kommt es im Zuge der 
weiteren Auf steckbewegung des Federelements 3 in 
Richtung des Pfeiles 18 zur Anlage der Kontaktstel- 
le 13 auf der Oberseite 22 des Bauelements 5 und zu 
10 einer Durchbiegung des Federelements 3 zwischen der 
Kontaktstelle 13 und der AufnahmeSf f nung 14. Als 
Folge der Durchbiegung kommt es ferner zu einer 
Schragstellung der Aufnahmeof f nung 14 gegeniiber der 
Langserstreckung 8 des Vorsprungs 7, so dass es zu 
15 mindest abschnittsweise, das heifit in wenigstens 
einem Abschnitt zur Klemmanlage des Of f nungsrandes 
23 der Auf nahmeSff nung 14 an die Mantelflache des 
Vorsprungs 7 kommt. Die Auf nahmeSff nung 14 und der 
Vorsprung 8 sind in dieser Position des Federele- 
20 ments 3 miteinander verspannt, wobei gleichzeit ig 
das Federelement iiber die Kontaktstelle 13 auf das 
Bauelement 5 druckt und dieses in seiner Position 
halt. Die Auf nahmeoff nung 14 und der Vorsprung 7 
bilden also auf diese Weise eine Steckverbindung 
25 15, die das Federelement 3 an dem GrundkSrper 2 
halt. Die Vorspannung in der Steckverbindung 15 re- 
sultiert dabei aus der Durchbiegung des Federele- 
ments 3. 

30 Ein anderes Ausf iihrungsbeispiel des KUhlkSrpers 1 
ist in den Figuren 4 und 5 gezeigt. Telle, die den 
Teilen des Ausf uhrungsbeispiels aus den vorangegan- 
genen Figuren entsprechen, sind mit gleichen Be- 
zugszeichen versehen. Das Ausfuhrungsbeispiel der 
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Figuren 4 und 5 unterscheidet sich von dem Ausfilh- 
rungsbeispiel der Figuren 1 bis 3 dahingehend, dass 
der Durchmesser 16 der Aufnahmeaf f nung 14 vor der 
Montage des Federelements 3 in Bezug auf wenigstens 
5 einen Umf angsabsohnitt kleiner als der Durchmesser 
17 des Vorsprungs 7 ist. Ferner weist der Vorsprung 
7 an seinem dem GrundkSrper 2 abgewandten Ende 24 
eine Auf lauf schrage 26 auf, so dass der Durchmesser 
17 des Vorsprungs 7 an der Stirnseite 27 des frexen 
10 Endes 24 kleiner ist als der Durchmesser 16 der 
Aufnahmeof fnung 14. 

Das Federelement 3 wird -wie in Figur 4 darge- 
stellt- mit dem Offnungsrand 23 der AufnahmeSf fnung 
15 14 auf die Auf lauf schrage 26 gesetzt. Im Zuge einer 
Aufschubbewegung in Richtung des Pfeiles 18 wird 
die AufnahmeSffnung 14 unter Ausbildung einer elas- 
tischen Verformung im Randbereich 28 der Aufnahme- 
Sffnung 14 und Aufweitung der AufnahmeOf fnung 14 
20 uber die Auf lauf schrage 26 auf den Vorsprung 7 ge- 
schoben. Dabei wird die Aufnahmeof fnung 14 so weit 
uber den Vorsprung 7 geschoben, bis die Kontakt 
stelle 13 mit dem Bauelement 5 in Beriihrungskontakt 
kommt und eine derart grolie Durchbiegung des Feder- 
25 elements 3 hervorgeruf en ist, dass ein zum Andrii- 
cken des Bauelements 5 an den Grundkorper 2 ausrei- 
chender Anpressdruck erzeugt ist, wie in Figur 5 
dargestellt ist. Durch die elastische Verformung 
der AufnahmeSffnung 14 in dem Umf angsabschnitt, der 
30 vor der Montage des Federelements 3 kleiner war als 
der Durchmesser 17 des Vorsprungs 7 ist im Zuge der 
Aufsteckbewegung durch die elastische Verformung 
eine Pressverbindung zwischen der AufnahmeSffnung 
14 und dem Vorsprung 7 gebildet worden, aus der in 
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diesem AusfUhrungsbeispiel die Vorspannung in der 
Steckverbindung 15 im Wesentlichen resultiert. Es 
ist damit eine Steckverbindung geschaffen, die das 
Federelement 3 im das Bauelement 5 beauf schlagenden 
Zustand durch einfachen Kraftschluss halt und die 
aufgrund der "Vorspannung gegen ein Lbsen gesichert 
ist, quasi also selbsthemmend wirkt. 

Im Zuge der Auf steckbewegung kann es zusatzlich zu 
den elastischen Verformungen an der Aufnahmeof fnung 
14 auch zu Verformungen an der Mantelflache 20 des 
Vorsprungs 7 kommen. Bei hohen wirkenden Verfor- 
rnungskraften kann diese Verformung neben einem e- 
lastischen Anteil auch einen plastischen Anteil 
aufweisen. Eine derartige plastische Verformung 
kann aus einem Eindriicken des Of fnungsrandes 23 an 
den an der Mantelflache 20 des Vorsprungs 7 anlie 
genden Abschnitten resultieren. Sie kann aber auch 
aus einer von dem Offnungsrand 23 im Zuge der Auf- 
steckbewegung am Vorsprung 7 hervorgeruf enen 
„Wulstbildung" entstanden sein. 

Die Figuren 6 und 7 zeigen den KUhlkbrper 1 in ei- 
nem weiteren Ausf Uhrungsbeispiel, wobei in Frgur 6 
der Kuhlkarper 1 vor der Montage des Federelements 
3 und in Figur 7 der Kuhlkorper 1 nach der Montage 
des Federelements 3 dargestellt ist. Telle, dxe den 
Teilen der Ausf uhrungsbeispiele aus den vorangegan- 
genen Figuren 1 bis 5 entsprechen, sind mit glex- 
chen Bezugszeichen versehen. 

Der Vorsprung 7 ist als Kreiszylinderzapf en ausge- 
bildet und einstuckig am GrundkSrper 2 befestigt. 
Der Grundkbrper 2 weist zwei Aufnahmen 4 zur Auf- 
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nahme von zwei Bauelementen 5 auf. Das Federelement 
3 weist dementsprechend zwei Kontaktstellen 13 und 
13' auf, so dass jedem Bauelement 5 eine Kontakt- 
stelle 13, 13' zuordenbar ist, wobei dem Federele- 
ment auch mehr als zwei Bauelemente zugeordnet wer- 
den konnen. Die Kontaktstellen 13, 13' bilden je- 
weils ein Ende des Federelements 3, das in Bezug 
auf seine Querachse 34 ein symmetrisch ausgebilde- 
tes Bauteil ist. 



Das Federelement 3 weist ferner ein Mittelteil 29 
auf, in dem sich die Aufnahmeoffnung 14 befindet. 
Das Mittelteil 29 ist mit der jeweiligen Kontakt- 
stelle 13, 13' iiber ein Zwischenteil 30 und 30' 
15 verbunden. Die jeweilige Kontaktstelle 13, 13' ist 
dabei an dem jeweiligen Zwischenteil 30, 30' und 
das jeweilige Zwischenteil 30, 30' wiederum am Mit- 
telteil 29 jeweils in einer vorgegebenen Winkel- 
stellung derart angeordnet ist, dass das Federele- 
20 ment 3 in dem das Bauelement 5 beauf schlagenden Zu- 
stand nur mittels der Kontaktstelle 13, 13' auf die 
Oberseite 9 des Bauelement s 5 driickt, wie in Fi- 
gur 7 dargestellt ist. 

25 Die Aufnahmeoffnung 14, die in diesem Ausfiihrungs- 
beispiel einen kreisformigen Querschnitt besitzt, 
weist zur Ausbildung von Federlappen 31 im Randbe- 
reich 28 mehrere Einschnitte 32 auf. Der Durchmes- 
ser 16 der Aufnahmeoffnung 14 ist -wie bei dem Aus- 

30 fiihrungsbeispiel gemali der Figuren 4 und 5- vor der 
Montage des Federelements 3 kleiner als der Durch- 
messer des Kreiszylinderzapf ens 33. Im Zuge der 
Aufsteckbewegung werden die Federlappen 31 -der- 
Aufschubrichtung gemalJ Pfeil 18 entgegen- radial 
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nach aulien gebogen, so dass dadurch eine selbsthem- 
mende Steckverbindung geschaffen 1st, das hexflt, 
dass ein selbsttatiges L6sen der Steckverbindung 
auf grand der verformten Federlappen „gehemmt" xst. 

Selbstverstandlich ist es auch bei dieaem AusfOh- 
rungsbeispiel moglich, dass -je nach Auslegung- dxe 
Steckverbindung nicht nur kraftschlussig, sondern 
auch formschlussig wirkt, beispielsweise indem dxe 
Federlappen 31 in den Kreiszylinderzapf eh 33 unter 
Ausbildung von Kerben einkrallen, diesen also xm 
Einkrallbereich plastisch verformen. 
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Patentanspriiehe 

1. KiihlkSrper mit einem Grundkorper far die Aufnah- 
me mindestens eines elektronischen Baueleraents, und 
mit einem Federelement zum Andriicken des Bauele- 
ments an den Grundkorper, wobei das Federelement 
mittels eines Verbindungsmittels an dem GrundkSrper 
gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
bindungsmittel als Steckverbindung (15) ausgebildet 
ist und einen Vorsprung (7) am Grundkorper (2) so- 
wie eine Auf nahmedf f nung (14) fur den Vorsprung (7) 
am Federelement (3) aufweist, wobei der Offnungs- 
rand (23) der AufnahmeSf fnung (14) zumindest ab- 
schnittsweise unter aus Eigenelastizitat des Feder- 
element s (3) und/oder des Vorsprungs (7) resultie- 
render Vorspannung an der Mantelflache des Vor- 
sprungs (7) anliegt. 

2. Kuhlkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Federelement (3) als Blattfeder aus- 
gebildet ist. 

3. Kuhlkorper nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement 
(3) mindestens eine Kontaktstelle (13) fur das Bau- 
element (5) aufweist. 

4. KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement 
(3) im das Bauelement (5) beauf schlagenden Zustand 
zum Aufbringen der Vorspannung eine zwischen der 
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AufnahmeSffnung (14) und der Kontaktstelle (13) 
liegende elastische Durchbiegung. auf weist . 

5 . KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass der Durchmesser 
(16) der AufnahmeSffnung (14) gr&fter ist als der 
zugehSrige Durchmesser (17) des Vorsprungs (7). 

6. KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass der Durchmesser 
(16) der AufnahmeSffnung (14) vor der Montage des 
Federelements (3) an wenigstens einer Stelle des 
AufnahmeSffnungsumfangs kleiner oder gleich groli 
ist als beziehungsweise wie der Durchmesser (17) 
des Vorsprungs (7) an einer dieser Stelle zugehSri- 
gen Stelle des Vorsprungsumf angs . 

7. KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Randbereich 
(28) der AufnahmeSffnung (14) zur Ausbildung von 
Federlappen (31) mit Einschnitten (32) versehen 
ist. 

8 KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlagezone 
des Vorsprungs (7) eine plastische Materialverf or- 
mungszone ist. 

9. KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass der Vorsprung (7) 
und der GrundkSrper (2) ein Flielipressf ormteil ist. 

10. KuhlkSrper nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsprung 
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(7) als Kreiszylinderzapfen (33) . ausgebildet ist 
und dass die Auf nahmedf fnung (14) einen kreisfdrmi- 
ge'n Querschnitt besitzt. 



• 
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Zusammenfas sung 

5 . . 

Die Erfindung betrifft einen KiihlkSrper (1) mxt ex 
nem Grundkorper (2) fur die Aufnahme mindestens ei- 
nes elektronischen Bauelements (5), und mit einem 
Federelement (3) zum Andrucken des Bauelements (5) 
10 an den GrundkSrper (2), wobei das Federelement (3) 
mittels eines Verbindungsmittels an dem Grundk6rper 
(2) gehalten 1st. Es ist vorgesehen, dass das Ver 
bindungsmittel als Steckverbindung (15) ausgebildet 
ist und einen Vorsprung (7) am Grundkorper (2) so 
15 wie eine AufnahmeSf f nung (14) fur den Vorsprung (7) 
am Federelement (3) aufweist, wobei der Offnungs- 
rand (23) der Auf nahmeSf f nung (14) zumindest ab- 
schnittsweise unter aus Eigenelastizitat des Feder- 
elements (3) und/oder des Vorsprungs (7) resultxe 
20 render Vorspannung an der Mantelflache des Vor- 
sprungs (7) anliegt. 



(Figur 3) 
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